LUFTSCHLEIER-/
UBERDRUCKANLAGEN

Okonomische Losungen LF-Hy
fur einwandfreie Hygiene
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WIR UBER UNS

Der Sitz der HANSA Klimasysteme GmbH
befindet sich seit 1961 in Striicklingen in
der Gemeinde Saterland, die mit ihrem
Saterfriesisch als die kleinste Sprachinsel
in Deutschland bekannt ist. Klartext spre-
chen wir mit unseren Produkten. Seit Jahr-

Das Unternehmen

Seit der Unternehmensgriindung sind
wir im gesamten deutschen Raum und
weit darliber hinaus bekannt fir den Bau
von Luftungsgeraten fiir Schulen, Sport-
hallen, Schwimmbader und Kranken-
hauser sowie fiir Industrie und verfah-
renstechnische Anwendungen. Darauf
basierend bieten wir ein breites Port-
folio unterschiedlichster Klimagerate fr
ein breites Anwendungsspektrum an.

Wir garantieren hochste Qualitat, Funk-
tionalitat und Zuverlassigkeit bei sehr

zehnten sind wir Garant fir technisch aus-
gereifte und hochwertige Klimaanlagen.
Kontinuitat und Stabilitat zeichnet uns als
seit 1971 von der Familie Neumann ge-
fihrtes Unternehmen aus.

guter Energieeffizienz. Im Verlaufe der
Entwicklungsarbeiten ~ wurden  zahl-
reiche Schutzrechte beim Europaischen
Patentamt angemeldet und dort fir
schutzwiirdig und patentfahig befunden.

Als Mitglied des RLT Herstellerver-
bandes e.V. konstruieren wir unsere
Gerate verbindlich nach den RLT-Richt-
linien, so dass Qualitat, Betriebs- und
Rechtssicherheit fiir unsere Kunden
und die Betreiber unserer Gerate stets
gewabhrleistet sind.
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Das Team

Kontinuierlich schulen wir unsere Mit-
arbeiter und Mitarbeiterinnen und bilden
den Nachwuchs aus. Das HANSA-Team
besteht aus erfahrenen Fachkraften
in den Bereichen der Liftungsgerate-
Herstellung mit den angegliederten
Fachbereichen Kaltetechnik, Regelungs-
technik und Steuerung.

Unsere Philosophie

Es ist unser Ziel, sowohl die Klima-
winsche unserer Kunden optimal zu
erfillen als auch zum Schutz der
Umwelt beizutragen. Dazu bieten wir
Anlagen an, die dank flexibler Fertigungs-
prozesse und moderner Komponen-
ten an die individuellen Einsatzbeding-
ungen der Kunden angepasst werden
konnen und dabei moglichst wenig
Energie verbrauchen. Weil der Energie-

Die Konstruktion und Fertigung werden
unter QM-Bedingungen nach DIN EN
ISO 9001:2015 ausgefiihrt.

Unser Vertriebsteam besteht aus
Experten, die mit Sicherheit die richtige
Losung fir Sie ausarbeiten.

bedarf der Gesamtanlage und der einzel-
nen Module reduziert werden kann, ohne
die Leistungsfahigkeit der Anlage zu
beeintrachtigen, sinken Investitions- und
Energiekosten gleichermalen.

Seit 2020 sind wir ein klimaneutrales
Unternehmen und unsere Produkte sind
klimaneutral produziert.

Dem Klima verpflichtet - nicht nur mit unseren Geraten
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HANSA ist Mitglied im Herstellerverband Raumlufttechnische Gerate e.V.




LOSUNGEN FUR LEBENS-
MITTELVERKAUFSSTATTEN

Die Luftschleieranlagen der Serie LF-Hy nach DIN 10505

Lebensmittelhygiene

Die LF-Hy Gerate von HANSA sind mal}-
gebend fiir die Verbesserung der Lebens-
mittelhygiene von Frischwarentheken
und hatten einen wesentlichen Einfluss
auf die Gestaltung der DIN 10505. Das
System HANSA setzt auf einen Luft-
schleier, der durch den Coanda-Effekt

derart geflhrt wird, dass weder die
Frischwaren noch die Kunden durch den
Luftstrom beeintrachtigt werden. Parti-
kel und Keime verbleiben im Verkaufs-
raum, wahrend unsere LF-Hy Liftungs-
gerate die Umluft steril aufbereiten.
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LF-Hy-1-ReFit

LF-Hy-2-ReFit




Okonomie

Okonomisch und okologisch setzen
unsere Luftschleieranlagen durch ihre
Konzeption als Umluftgerat Zeichen: Ein
Nachheizen oder Vorkiihlen des Luft-

Individualisierung

Nattrlich entsprechen unsere aktuellen
Modelle der DIN 10505 und bieten dar-
ber hinaus eine Vielfalt von Optionen fir
malgeschneiderte Losungen. So lassen

Eine einfache Entscheidung

Aus unseren Erfahrungen der letzten
40 Jahre resultieren nicht nur dauer-
hafte und zukunftssichere Gerate, son-
dern vollstandige System-Losungen.
Unser Lieferprogramm bietet Gerate fir

stroms ist prinzipbedingt nicht erforder-
lich. Die verwendete Luft entspricht be-
reits der VDI 2082.

sich die Gerate in eine bauseitige Kalte-
anlage einbinden und durch eine externe
Freigabe steuern.

Thekenldngen bis zu 25 m (LF-Hy-2), mit
denen sowohl der Luftschleier als auch
der entsprechend geforderte Uberdruck
im Bedienraum erzeugt werden kann.
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SYSTEMBESCHREIBUNG

Funktion

Uber das Ansauggitter (1) saugt der Ven-
tilator die Luft aus dem Verkaufsraum
an. Die vorhandenen Raumkonditionen
(s. VDI 2082) stellen dabei sicher, dass
eine Aufbereitung dieser Luft in Bezug
auf Temperatur und Feuchte nicht er-
forderlich ist. Der an der Ansaugseite
angeordnete Vorfilter (2) schiitzt die
Geratekomponenten, insbesondere den
wertvollen Keimfilter: Durch automati-
sche Uberwachung und durch angemes-
sene Wechselintervalle erhoht sich die
Standzeit des hoherwertigen und dem-
entsprechend teuren Feinststaub- und
Keimfilters.

Der Ventilator (3) driickt nun die vorge-
reinigte Luft durch den H13 Keimfilter
(4). Dieser Filter bewirkt eine Entkei-
mung der Luft, sodass praktisch sterile
Luft Gber das Verteilsystem (5) in die
Frischfleischabteilung eingeblasen wird.
Die Luft stromt lber die Liftungsschiene
(6) als stabiler Luftschleier idealerweise
entlang der Glasschiirze (Coanda-Effekt)

Uber die Thekenoffnung in den Verkaufs-
raum zuriick (Ausfiihrliche CAD Berech-
nungen haben gezeigt, dass auch ohne
Glasschirze bei Verwendung einer ge-
eigneten Luftungsschiene ein stabiler
Luftschleier ausgepragt wird). Auf der
gesamten Lange der Thekenoffnung er-
gibt sich ein stabiler Luftschleier. Der Vo-
lumenstrom kann stufenlos eingestellt
werden.

Das Gerat ist an der Unterseite mit einer
zweiteiligen, ganzflachigen Revisions-
klappe ausgestattet. Nach wechselsei-
tigem Losen der Verschraubungen kann
jeweils eine Halfte der Revisionso6ffnung
heruntergeklappt werden, sodass fir die
Wartungsarbeiten alle Bauteile zugang-
lich sind. Die Wartungsarbeiten kénnen
dabei mit geringstem Aufwand durchge-
fuhrt werden.

Die Position des Zentralgerates (7) ist
wie unten dargestellt, aber auch auler-
halb des Verkaufsbereiches maglich.
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L uftschleier

Unsere Luftschleieranlagen nutzen den
Coanda-Effekt, der den Luftstrom an
der Bedienseite der Schirze entlang in
den Kundenraum fiihrt. So bleiben nicht
nur Ihre Frischwaren, sondern auch Ihre
Kunden unbeeintrachtigt. Dadurch sind
geringe Luftmengen fir Luftschleier
und Uberdruck erforderlich und zeich-
nen unser System aus. Wenn nicht an-
ders mdglich, kann unser System auch
ohne Glasschiirze eingesetzt werden,
aber nur in Verbindung mit unseren
Luftschlitzschienen, da diese eine hin-
reichend hohe Strahlgeschwindigkeit in-
duzieren, um einen stabilen Luftschleier
bis zur Thekenoberflache zu erzeugen.

Durch bauseitige Volumenstromregler
lasst sich eine genaue Aufteilung der
Luftstrome fir die Versorgung des Luft-
schleiers und die Aufrechterhaltung des
erforderlichen Uberdrucks auf der Be-
dienseite des Verkaufsstandes realisie-
ren: Laut DIN 10505 ist zusatzlich eine
Luftmenge entsprechend 50 % der fir
den Luftschleier aufgewendeten Men-
ge in den Bedienraum einzubringen, um
einen Uberdruck zu erzeugen und den
Luftschleier zusatzlich zu stabilisieren.
Diese Luftmenge kann, wie in unserem
Berechnungsbeispiel (siehe rechte Sei-
te),auchdurchdas LF-Hy erzeugt werden.




Berechnungsbeispiel LF-Hy-1, Einsatz zur simultanen Erzeugung von Luftschleier

u. Uberdruck:

Unser System setzt eine Schlitzbreite
von 3 mm und eine Ausstromgeschwin-
digkeit von 6 m/s voraus. Es ergibt sich
fur den Luftschleier auf einer Lange von
einem Meter ein erforderlicher Volumen-
strom von

V, =0,003mx1mx6m/s=648m¥h

und zur Aufrechterhaltung des Uber-
drucks ein Volumenstrom von

V,=V,/2=324mh,

Die Luftstrome sind durch das Kanalsys-
tem entsprechend aufzuteilen.

Fir verschiedene Thekenlangen ergibt

sich: Lange [m]  Volumenstrom [m3/h]
1 97
2 194
3 292
4 389
5 486
6 583
7 680
8 778
9 875
10 972

Zu bericksichtigen ist die maximal zu-
lassige Filterverschmutzung.

Ansaugung
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keimfreier Primar-Luftstrom

innerer
Sekundar-Luftstrom

Hoéhe der
Durchreiche [m]
(max. 0,6 m)
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SYSTEMKOMPONENTEN

LUftungsgerate

. LF-Hy-1-ReFit (1)

Volumenstrom bis 1000 m3/h, elasti-
scher Stutzen, Vorfilter ISO ePM10
55 %, Feinfilter H13, die Moglichkeit
zur Nachriistung eines Registers (DV
oder KW)

. LF-Hy-2-ReFit (2)

Volumenstrom bis 2 500 m3/h, elasti
scher Stutzen, Vorfilter ISO ePM10
55 %, Feinfilter H13, die Moglichkeit
zur Nachriistung eines Registers (DV
oder KW)

. LF-Hy-0.4 (3)

wie LF-Hy-1 in kompakter und leich-
ter Bauform mit 4 Rundstutzen und
400 mé/h Luftleistung, Vorfilter ISO

ePM10 55 %, Feinfilter H13




Schaltschrank

Auf Basis des gemessenen Differenz-
drucks und der Disendruck-Volumen-
stromkurve wird bei Inbetriebnahme der
Drehzahlsteller einmalig geeicht und sei-
ne Position notiert.

Signaleinrichtungen zeigen die Not-
wendigkeit eines Filterwechsels sowie
ein Unterschreiten des Soll- Volumen-
stroms (das durch eine einfache Er-
hohung der Drehzahl korrigiert wer-
den kann) an. Die Bedienung kann
durch das Verkaufspersonal erfolgen.

Schlitzschienen

Das HANSA Schlitzschienensystem
ist integraler Bestandteil einer DIN
10505-konformen Anlage in Kombinati-
on mit LF-Hy Liftungsgeraten. Die Schie-
nen enthalten einen Gleichrichter, der bei
minimalen Turbulenzen die maximale
Wurfweite realisiert. Mit Schienenlangen

oh
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Nattrlich entspricht der Schaltschrank
der DIN 10505: Es existiert ein ausfall-
sicherer Betriebsstundenzahler und die
Grenzdrlicke werden optisch angezeigt.

von 1 250 und 2 500 mm (einkiirzbar)
lassen sich Theken bis zu 25 m beschi-
cken. Die Schienen lassen sich Giber Roh-
re oder Kanale an die Rundstutzen des
LF-Hy-0.4 und an den elastischen Stut-
zen des LF-Hy-1-ReFit und LF-Hy-2- ReFit
anschlielen.
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Nachrustung

LF-Hy-1-ReFit und LF-Hy-2-ReFit konnen verdampfer fiir verschiedene Kaltemittel
jeweils mit Registern zur Kiihlung nach- oder Kaltwasserregister sein.
gerlstet werden. Diese konnen Direkt-

‘ ‘

e

Schlitzschiene
Profil

100 625 | (1250) | 625

e

]
105

e,

100 x 50 x 4

150
150

S 2 2 =

1250 2500
Baumodul 1250 Baumodul 2500
mit einem senkrechten Holm mit zwei senkrechten Holmen
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TECHNISCHE DATEN

LF-Hy-0.4

LF-Hy-1 ReFit

LF-Hy-2-ReFit

Zuluftventilator

Volumenstrom

200-400 m*h

500-1000m?*h

800-2 500 m*h

Motorleistung 0,17 kW 0,55kW 1,35kW
Filter

Vorfilter ISO ePM10 55 % (M5) ISO ePM10 55 % (M5) ISO ePM10 55 % (M5)
Feinfilter H13 H13 H13
Thekenldnge

Max. Thekenlange (Luftschleier + Uberdruck) 4m 10m 25m
Abmessungen Gerat [mm]

Hohe 350 350 656
Breite 1400 1800 2150
Tiefe 500 900 1100
Gewicht Gerit [kg] 35 100 175
Anschlussspannung 230V 230V 230V

Ausstattung mit Kélteregister: Angaben zur Kalteleistung auf Anfrage

. 7N
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WEITERE PRODUKTE

Blue Line

Hochgradig individualisierbare Liftungs- und
Vollklimagerate mit zentraler Warmerickge-
winnung (WRG) und hochster energetischer
Effizienz. Als WRG sind alle gangigen Systeme
integrierbar: Plattentauscher, Rotor, Kreislauf-
verbundsystem und Accublock.

Slim Line

Tausendfach gefertigte, hocheffiziente und
kompakte Gerate zur Kihlung thermisch hoch
belasteter RGume mit einem Energievorteil von
Uber 70 % gegentber reinen Umluft- oder Split-
geraten.

Free Line

Unsere Free Line Gerate sind frei anpassbare
und konfigurierbare Klimagerate zur freien Kih-
lung von Serverraumen oder allgemein zur Ab-
fihrung von Prozesswarme. Sie sind perfekt an
eine Reihe von Einsatzgebieten anpassbar.

ReCool Line

Umluftkiihlgerate zur Entwarmung thermisch
hochbelasteter Raume. Welche Randbedingun-
gen auch immer herrschen mogen, vertrauen
Sie dem Klimaspezialisten HANSA und wahlen
das fiir Sie passende Umluftkiihlgerat.

‘
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Pool Line

Schwimmbadentfeuchtungsgerate sorgen fiir
garantiere Behaglichkeit und einen stetigen Ge-
baudeschutz. Profitieren Sie von der Langlebig-
keit und der Energieeffizienz unserer Gerate und
senken somit auch Ihre Betriebskosten.

Blue Line Hy

Keimfreie und saubere Luft ist ein wesentlicher
Bestandteil fir hygienische Raume. Mit unse-
ren Klimageraten Blue Line Hy kann die Luft
entsprechend der jeweiligen Anforderungen be-
handelt werden.

Kompakt Line

Das Konzept dieser Produktreihe ermdglicht die
kostengiinstige Fertigung bei gleichzeitiger Fle-
xibilitat und Anwendungsoffenheit dank Modu-
larisierung. Ein hoher Qualitatsstandard und die
wirtschaftliche Betriebsweise sind garantiert.

Sondergerate

Die Sondergerate umfassen die Produktserien
Hygro Line (Umluftentfeuchtung) und die Lu-
fungsgerate Hepa-Tower (400 und 1200). Ge-
nauere Infos zu allen Produkten finden sie auf
unserer Website.




NOTIZEN




NOTIZEN

FINDEN SIE IHRE ANSPRECHPARTNER IN DEUTSCHLAND
UND WELTWEIT AUF UNSERER WEBSITE:

Y

www.hansa-klima.de/vertrieb/national www.hansa-klima.de/vertrieb/international
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Unsere Gerate International
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HANSA Klimasysteme GmbH

Stockweg 19

26683 Saterland / Striicklingen
Tel.: +49 (0)4498 89-0

Fax: +49 (0)4498 687

E-Mail: info@hansa-klima.de

Verantwortlich fiir den Inhalt:
Dr.-Ing. Matthias Lamping
Geschaftsfiihrer:

Carsten Fenne, Jan Neumann

St-IdNr.: DE 117 377 203
Registergericht Oldenburg
HRB 151863

hansa-klima.de




